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中远远扬SH-99混凝土内壁防腐涂料-54





※产品概述


中远远扬SH-99混凝土内壁防腐涂料是由上海市科委于一九九八年批准立项，上海市建筑科学研究院，上海市城市排水有限公司承担研制的重点项目，主要专为解决污水工程混凝土污水管线、进水闸门井、高位井、前池等内壁表面的防腐；并适用于冶金、石油化工、电力、轻工等企业的废水池、污水池、中和池、酸洗池、消化池、地沟的防腐蚀。


该涂料是由含羟基二官能和三官能醚类的多异氰酸酯，预聚体及含羟基的聚酯为主要膜物质，添加优质颜料、填料，助剂、无毒溶剂等经研磨混合而成，涂料系双组份(甲：乙=1：1)；涂层由渗透底漆、中间漆、面漆复合组成。


※涂料主要特性


其涂料气味小，基本无毒，便于施工，有利操作人员的安全健康；涂层具有优异的物理机械性能及耐污水等化学介质性能。











※产品信息


一、主要性能


涂料品种�
道数�
干膜厚度(μm)�
**参考用量(g／㎡)�
�
渗透底漆�
l�
10—20�
130—140�
�
中间漆�
2�
240�
750-760�
�
面漆�
2�
�
�
�
*本耐候面漆�
2�
60�
250-280�
�
二、混凝土内壁防腐涂料施工工艺：本配套产品涂装可选用滚涂、刷涂及高压无气喷涂等方式。


(一)基层一般要求


1、混凝土表面层不得有沾污物    2、基层不得有裂缝或起壳。  3、混凝土基层含水率不得大于8％。


(二)混凝土表面处理


l、清除混凝土表面一切残浆、垃圾、油污。


2、裂缝、起壳、脚手支掌等凹点应用快干水泥腻子修补平整，按要求养护。


(三)施工注意要点


l、施工准备:(1)不同品种涂料应分别堆放； (2)涂刷开始前应将桶内涂料搅拌均匀后才能使用；(3)双组份涂料要注意比例正确，配制后搅拌均匀，除耐候面漆4小时内用完，其余涂料6小时内用完。


2、涂装工艺


(1)污水工程混凝土内壁防腐涂层应按“一底、二中、二面”要求施工，施工配合比为甲：乙=l：l，耐候面漆甲：乙=100：30，根据工程质量要求可增加面涂度数。


(2)后一遍涂料必须在前一遍涂料干燥后进行，每一遍涂料应涂装均匀，每层必须结合牢固。


(3)混凝土系多孔材料，涂料涂装时因孔内空气，易产生涂膜起泡，要求在表面干前先去泡。


(4)涂料在涂刷时和干燥前必须防止雨水、尘土沾污。


(5)涂料施工工具使用完毕后应及时清洗或浸泡在相应的溶剂中。


五、注意事项：


    本产品中的渗透底漆含有15％丙酮，中间漆、面漆中含有2％丙酮，按化学危险品安全手册中的规定，丙酮允许浓度40mg/m3，施工中须注意通风和劳动防护。


六、贮运：


    产品包装在清洁、干燥、密闭的容器内，应贮存在阴凉、通风、干燥库房中。远离火种、热源，防止雨淋和日光曝晒，本产品闪点为28℃，运输按化学易燃危险品规定执行。


七、储存期：本产品自生产之日起，有效储存期为半年。
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中远涂料研制开发的重防腐系列涂料采用国际先进配方及现代化设备生产,它是具有国际领先水平的高性能专业防腐涂料。它的问世为人类成功解决一系列防腐问题找到了一条途径，本系列产品可广泛用于船舶军舰,桥梁及工程等一切构件的防腐作业。
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电话：0592-2295250；2295251


网址：http：//www.coscoat.com


邮箱：coscoat@163.com




















※表面处理


所有待涂表面应清洁、干燥且无污染物。


采用高压淡水冲洗或一般淡水冲洗，以合适为准，并按照SSPC-SP1溶剂清理标准除


去所有油或油脂、可溶性污染物以及其他外来物质。


新造船


在需要处，除去焊渣并磨光焊缝和锐边。


焊缝和损坏区域应喷砂清理至Sa2.5（GB 8923-1988）。完整的车间底漆应采用清


扫级喷砂处理至国际标准AS3（JSRA SSPC：1984）或采用动力工具处理至St3(GB


 8923-1988)标准。


对于喷砂处理过的区域，应在氧化发生之前进行底漆施工，如果确实发生了氧化，整个氧化的区域应重新喷砂处理至上面所指定的标准。


对PVB（聚乙烯醇缩丁醛）和未经认可的车间底漆，表面应喷砂至Sa2.5（GB 8923-


1988）标准。


大修


磨料喷砂清理至Sa2.5(GB 8923-1988)标准。如在喷砂和施工之间发生氧化，表


面应再行喷砂至规定的图片标准，喷砂清理过程中暴露出来的表面缺陷，应打磨、嵌


填或采用合适的方法进行处理。


维修











※限定


该产品在0℃以下不完全固化。


为获取最大性能，固化温度应为5℃以上。 


在好天气下施工。环境相对湿度在85%以下，待涂表面的温度必须在露点以上至少3℃。


干燥时间和复涂间隔时间可能会由于现场的因素而有所改变。


皮肤、眼睛不得接触本品，施工时注意做好通风及防火措施。











※责任声明


本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识。


但由于产品的使用通常都是在我们控制范围之外，所以我们只给予产品本身


质量的保证。我们保留不预先通知而修改说明书的权利。











